CZ - Plvodni ndvod k pouziti pro diamantovy fezny kotouc
(XT169115S, XT169125S, XT169115, XT169125, XT169150, XT169180, XT169200, XT169230, XT169250)
Prosim, tento ndvod peclivé uschovejte pro budouci pouziti.

Produkt je uréen pro fezani stavebnich material(, jako jsou dlazba, obklady apod. NepouZivejte pro
brouseni materialu nebo pro jiné Ucely, nez pro které je urcen. MlZe dojit k zranéni osob a poskozeni
majetku.

Upozornéni!
Z dlvodu zajisténi bezpecnosti osob pfi pouzivani produktu vzdy dodrzujte nasledujici pokyny:
e Vidy pouZivejte dostate¢nou ochranu zraku. Zvazte vhodnou ochranu sluchu, dychacich cest a
rukavice.
e Nikdy nepouzivejte produkt s Uhlovou bruskou s chybéjicim nebo nefunkénim ochrannym
krytem.
o Vedte fez pouze v pfimé linii.
1. Ujistéte se, Ze je fezny kotouc vhodny pro fezany material ¢i obrobek. Nepouzivejte pro rezani
jinych nez uvedenych materialQ.

UdrZujte upinaci otvor kotouce a matici Uhlové brusky v Cistoté.

Primeér upinaciho otvoru kotouce se musi shodovat s primérem hnaci hfidele Uhlové brusky.

Dodrzujte predepsany smér otaceni kotouce (oznaceno Sipkou).

Zajistéte tésné a spravné upnuti kotouce k Uhlové brusce.

Nikdy nevedte fez materidlem v jiné nez ptimé linii. Vyvarujte se tvrdym ndraziim a

necekanym kontaktlm s obrobky a fezanymi materialy. Nevyvijejte na kotouc pfiliSny tlak.

Samotna vaha uhlové brusky predstavuje jiz dostatecnou pfitlacnou silu.

7. Nepohybujte kotouéem bé&hem Fezani materialu vpfed a vzad. Rez vedte zvolna a
rovnomérnym tempem.

8. Uvolnéte kotouc z fezu kazdych 60-70 s a nechte jej vychladnout po dobu alespor 10 s.

9. Kotouc je vhodny pro praci za sucha i s ptidavnym chlazenim. Vhodné chlazeni m(ize ale
prodlouZit Zivotnost kotouce a zkratit dobu fezu. V pfipadé chlazeni zajistéte rovnomérnou
distribuci chladici kapaliny na kotou¢ (napf. vody).

10. Kvalitnéjsiho rezu mGzeme docilit pouZitim vhodného vodiciho prvku i pripojenim odsavani.

11. Pro nasledujici priiméry kotoucli dodrzujte maximalni hloubky fezu:

ok wnN

115 mm—-ccal,5cm 180 mm —cca 3,0cm 250 mm-cca4,5cm
125 mm —cca 2,5cm 200 mm —cca 3,5cm
150 mm —cca 3,0 cm 230 mm—cca4,0cm

12. Zaruka se nevztahuje na vady a skody zplsobené nespravnou nebo nevhodnou manipulaci
s produktem ¢i nedodrzovanim vyse uvedenych pokyn(. Za spravnou manipulaci s produktem
zodpovida vzdy obsluha produktu.

Prakticky TIP:

Diamantovy fezny kotouc je samo ostfici. Vlivem ¢astého pouzivani s abrazivnimi materidly mGze dojit
k postupnému otupovani kotouce. Pro obnoveni diamantovych zrn se doporucuje provést nékolik
fez( napf. v piskovci ¢i asfaltu.
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SK — Pévodny ndvod na poutzitie pre diamantovy rezny kotu¢

(XT169115S, XT169125S, XT169115, XT169125, XT169150, XT169180, XT169200, XT169230, XT169250)

Prosim, tento navod dbékladne uschovajte pre budtce pouzitie.

Produkt je uréeny na rezanie stavebnych materidlov, ako su dlazba, obklady a pod. Nepouzivajte na
brusenie materialu alebo na iné Gcely, nez na ktoré je urceny. Moze dojst k zraneniu os6b a poskodeniu
majetku.

Upozornenie!
Z dévodu zaistenia bezpecnosti 0os6b pri pouZivani produktu vZdy dodrzujte nasledujice pokyny:

Vzdy pouzivajte dostatocnu ochranu zraku. Zvazte vhodnu ochranu sluchu, dychacich ciest a
rukavice.

Nikdy nepouZivajte produkt s uhlovou bruskou s chybajucim alebo nefunkénym
ochrannym krytom.

Vedte rez iba v priamej linii.

1. Uistite sa, Ze je rezny kotuc vhodny pre rezany material ¢i obrobok. Nepouzivajte na rezanie
inych ako uvedenych materialov.

2. UdrZujte upinaci otvor kotuca a maticu uhlovej brusky v Cistote.

3. Priemer upinacieho otvoru kottc¢a sa musi zhodovat s priemerom hnacieho hriadela uhlovej
brusky.

4. DodrZujte predpisany smer otacania kotuca (oznacené Sipkou).

5. Zaistite tesné a spravne upnutie kotuca k uhlovej bruske.

6. Nikdy nevedte rez materidlom v inej ako priamej linii. Vyvarujte sa tvrdym ndrazom a
necakanym kontaktom s obrobkami a rezanymi materidlmi. Nevyvijajte na kotuc prilisny tlak.
Samotna vaha uhlovej brisky predstavuje uz dostato¢nu pritlacna silu.

7. Nepohybujte koti¢om pocas rezania materialu vpred a vzad. Rez vedte zvolna a rovhomernym
tempom.

8. Uvolnit kotuc z rezu kazdych 60-70 s a nechajte ho vychladnut po dobu aspori 10 s.

9. Kotuc je vhodny pre pracu za sucha aj s pridavnym chladenim. Vhodné chladenie moéze ale
prediZit Zivotnost koti¢a a skratit dobu rezu. V pripade chladenia zaistite rovnomernd
distribuciu chladiacej kvapaliny na kotuc (napr. vody).

10. KvalitnejSieho rezu moézeme docielit pouZitim vhodného vodiaceho prvku ¢i pripojenim
odsavania.

11. Pre nasledujtice priemery kott¢ov dodrzujte maximalnu hibku rezu:
115mm—cca 1,5 cm 180 mm —cca 3,0 cm 250 mm-cca 4,5cm
125 mm —cca 2,5 cm 200 mm —cca 3,5 cm
150 mm —cca 3,0cm 230 mm —cca 4,0 cm

12. Zaruka sa nevztahuje na vady a skody sposobené nespravnou alebo nevhodnou manipulaciou
s produktom ¢i nedodrZiavanim vysSie uvedenych pokynov. Za spravnu manipulaciu s
produktom zodpoveda vzdy obsluha produktu.

Prakticky TIP:

Diamantovy rezny kotuc¢ je samo ostriaci. Vplyvom ¢astého pouZivania s abrazivnymi materidlmi moze
dojst k postupnému otupovaniu kotica. Na obnovenie diamantovych zfn sa odporuca vykonat niekolko
rezov napr. v pieskovci ¢i asfalte.

Vyrobca: XTline s.r.o., Ruda 175, 594 01



PL — Oryginalna instrukcja obstugi tarczy diamentowej

(XT169115S, XT169125S, XT169115, XT169125, XT169150, XT169180, XT169200, XT169230, XT169250)

Prosimy o doktadne zachowanie niniejszej instrukcji do wykorzystania w przysztosci.

Produkt przeznaczony jest do ciecia materiatéw budowlanych takich jak ptytki, ptytki itp. Nie uzywac
do szlifowania materiatu ani do celdw innych niz te, do ktérych jest przeznaczony. Moze dojs¢ do
obrazen ciata i szkéd materialnych.

Uwaga!

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo osobiste podczas uzytkowania produktu, nalezy zawsze przestrzegac
ponizszych wskazowek:

Zawsze stosuj odpowiednig ochrone oczu. Rozwaz odpowiednig ochrone stuchu, ochrone
drdg oddechowych i rekawice.

Nigdy nie uzywaj produktu ze szlifierkg katowga bez ostony ochronnej lub niedziatajacej
ostony ochronnej.

Ciecie wytgcznie w linii prostej.

1. Upewnij sie, ze tarcza tngca jest odpowiednia do cietego materiatu lub przedmiotu
obrabianego. Nie uzywac do ciecia materiatéw innych niz wymienione.

2. Utrzymuj otwdr mocujacy tarcze i nakretke szlifierki katowej w czystosci.

3. Srednica otworu mocujgcego tarcze musi odpowiada¢ érednicy watu napedowego szlifierki
katowej.

4. Przestrzegac zalecanego kierunku obrotu tarczy (zaznaczonego strzatka).

5. Zapewnié¢ mocne i prawidtowe docisniecie tarczy do szlifierki kagtowej.

6. Nigdy nie przecinaj materiatu po linii innej niz prosta. Unikaj mocnych uderzen i
nieoczekiwanego kontaktu z przedmiotami obrabianymi i cietymi materiatami. Nie
wywieraj zbyt duzego nacisku na dysk. Sama masa szlifierki katowej stanowi
wystarczajgca site docisku.

7. Nie poruszaj ostrzem do przodu i do tytu podczas ciecia materiatu. Tnij powoli i
w rownym tempie.

8. Co 60-70 sekund wyjmuj ostrze z naciecia i pozwdl mu ostygngé przez co najmniej 10 sekund.

9. Tarcza nadaje sie do pracy na sucho nawet przy dodatkowym chtodzeniu. Jednak
odpowiednie chtodzenie moze wydtuzy¢ zywotnosé ostrza i skréci¢ czas ciecia. W
przypadku chtodzenia nalezy zadbac o rGwnomierne rozprowadzenie ptynu chtodzgcego na
tarczy (np. wody).

10. Lepsze ciecie mozna uzyskac stosujgc odpowiedni element prowadzacy lub podtgczajac ssanie.

11. Przestrzega¢ maksymalnych gtebokosci ciecia dla nastepujacych srednic ostrzy:
115mm-1,5cm 180 mm-3,0cm 250 mm-4,5cm
125mm-2,5cm 200mm-3,5cm
150 mm -3,0cm 230mm-4,0cm

12. Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych na skutek nieprawidtowego lub
niewtasciwego obchodzenia sie z produktem lub niezastosowania sie do powyzszych
instrukcji. Operator produktu jest zawsze odpowiedzialny za prawidtowe obchodzenie sie z
produktem.

Praktyczny TIP:

Diamentowa tarcza tngca jest samoostrzagca. W wyniku czestego uzywania materiatow Sciernych
ostrze moze stopniowo ulegac stepieniu. W celu przywrdécenia ziaren diamentu zaleca sie wykonanie
kilku nacie¢ np. w piaskowcu lub asfalcie.

Producent: XTline s.r.o., Ruda 175, 594 01



EN — Original instruction manual for diamond cutting disc

(XT169115S, XT169125S, XT169115, XT169125, XT169150, XT169180, XT169200, XT169230, XT169250)

Please keep this manual at safe place and at hand for future reference.

The product is designed for cutting building materials such as floor and wall tiles, slabs, etc. Do not
use for grinding or for purposes other than those for which it is intended. Personal injury and
property damage may occur.

Warning!
In order to ensure personal safety when using the product, always observe the following instructions:

Always use adequate eye protection. Consider appropriate hearing protection, respiratory
protection and gloves.

Never use the product with an angle grinder with a missing or defective protective disc
cover.

Cut in a straight line only.

1. Make sure that the cutting disc is suitable for the material or workpiece being cut. Do not use
for cutting materials other than those listed.

2. Keep the clamping hole of the disc and the nut of the angle grinder clean.

3. The diameter of the clamping hole of the disc shall match the diameter of the drive shaft of
the angle grinder.

4. Observe the prescribed direction of rotation of the disc (marked by an arrow).

5. Ensure a tight and correct clamping of the disc to the angle grinder.

6. Never cut the material in any other than straight line. Avoid hard impacts and unexpected
contact with workpieces and cut materials. Do not apply too much pressure to the disc.
The weight of the angle grinder alone represents a sufficient pressure force.

7. Do not move the blade back and forth while cutting material. Cut slowly and at
an even pace.

8. Release the blade from the cut every 60-70 s and allow it to cool for at least 10 s.

9. The disc is suitable for dry work and with additional cooling as well. However, proper
cooling can extend the life of the disc and shorten the cutting time. In case of cooling,
ensure an even distribution of the cooling liquid on the disc (e.g. water).

10. A better cut can be achieved by using a suitable guide element or by connecting suction.

11. Observe the maximum cutting depths for the following blade diameters:
115mm-1.5cm 180 mm —3.0cm 250 mm —-4.5cm
125mm—-2.5cm 200 mm—3.5cm
150mm—-3.0cm 230 mm—4.0cm

12. The warranty does not cover defects and damage caused by incorrect or inappropriate
handling of the product or failure to follow the above instructions. The product operator is
always responsible for the correct handling of the product.

Practical TIP:

The diamond cutting disc is self-sharpening. As a result of frequent use with abrasive materials, the
disc may gradually become dull. To restore the diamond grains, it is recommended to make several
cuts in sandstone or asphalt.
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