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1. Strucny obsah

Samocinné-stmivaci svaredska kukla je ochranna pracovni pomucka nové generace. Jsou zde vyuZity nové a
vysoce védecké a technologické poznatky jako LCD, optoelektronicka identifikace, solarni dobijeni,
mikroelektronika atd. Samostmivaci svarec¢ska kukla jenom efektivné nechrani svarecovi oci od Skodlivych
zablesku elektrického oblouku, ale diky ni ma svafec obé ruce volné a miliZe je pouZivat k pfesnému svareni.
Proto muzZe podstatné stoupat kvalita vyrobk( a prace. Tato kukla ma Siroké uZiti pfi rGzném svéreni, fezani,
stfikani, vyfezavani drazek el. Obloukem atd.

2. Popis

Predni kryci ¢oCka
Elektronika

Vnitini kryci CoCka
Hlavovy kfiz
Kukla

Drzak elektroniky

2. Technicka specifikace

Velikost okna filtru: 98x87 mm

Velikost filtru: 114x133x9 mm

UV/IR ochrana: DIN 16

Volitelné nastaveni:  DIN 4/5-8/9-13

Brouseni: DIN 4

Napdjeni: Solarni ¢lanek / Li-lon baterie
Zapnuti: PIné automatické

Stmivaci Cas: <1/300000 s

Zpozdéni zesvétleni: 0,1-1,0s

Pracovni teplota: -10az +60 °C

Celkova hmotnost: 525¢g
Model: YXE GRAND 958E



Tato samostmivaci kukla je vybavena filtraéni vlozkou, ktera ma zatmavovaci funkci. Pfed
samotnym svarenim je samostmivaci clona pruhledna, takze svare¢ muze jasné vidét pracovni
plochu a jakmile zaéne svafovat, samostmivaci clona okamzité automaticky ztmavne. Pfepinaci ¢as
potfebny od pruhledné clony k zatmavené c¢ini 0,0001 sekundy. Pfepinaci €as potfebny od
zatmavené clony k pruhledné mlze byt nastaven na 0,1-1 sekundu. Kukla je vybavena prubézné
nastavitelnou samostmivaci jednotkou, takze operator si mize vybrat libovolny rezim zatmaveni
v rozpéti od €. 9 do €.13 &i zvolit nastaveni pro brouseni.

WELDIHG GR[NDIHE

Samostmivaci svafovaci kukla poskytuje obsluze neustalou a uplnou ochranu proti UV/IR za
obvyklych podminek. Uroveri ochrany od UV/IR je az DIN 16. Napajeni je provadéno solarnimi
panely a 3V baterii, takze uzivatel nemusi ménit baterie, zapinat nebo vypinat dobijeni ani provadét
zadnou jinou €innost. Kukla je vybavena 2 sety fotosenzor(, které reaguji na elektricky oblouk.

3. Obsluha
1) Dobijeni
Dobijeni této helmy zajistuji solarni panely. Jejich zapnuti nebo vypnuti je automaticky
kontrolovano elektrickym obvodem. Tuto kuklu mazete pouzivat pro praci vzdy, kdyz
potfebujete a po skonceni prace uloZit — je bezobsluzna.

2) Volba zatmaveni

Zapalenim oblouku zorné pole okamzité ztmavne. V tomto okamziku operator nastavi dle
technickych pozadavkl knoflik nastaveni zatmaveni pro dosazeni optimalni hodnoty.

3) Volba ¢asu zpozdéni

Nastavenim knofliku zpozdéni (DELAY) na zadni strané elektroniky mize byt ¢as potfebny pro
zesvétleni clony po svareni upraven v rozmezi 0,1-1,0 sekundy.

Nastaveni na MIN: Cas potfebny pro zesvétleni clony po svafeni bude zkracen. Nejkratsi ¢as je cca
0,1 sekundy, v zavislosti na teploté svafovaného bodu a nastaveni zatmaveni. Toto nastveni je
idealni pro pasové svarovani &i kratké svary. (PfepinaC nastaven na 5-8)



Nastaveni na MAX. Cas potfebny pro zesvétleni clony po svafeni bude prodlouzen. Nejdelsi éas je
okolo 0,9 sekundy zavisejice na teploté svafovaného bodu a nastaveni zatmaveni. Toto nastaveni
je idealni pro svafovani za vysoké intenzity proudu, kde je po svafeni zar. (Pfepinac nastaven na
9-13)

4) Volba citlivosti

Nastaveni citlivosti (SENSITIVITY) na zadni strané elektroniky miaze byt pozménéna citlivost vUgi
okolnimu svétlu.

Nastaveni na MIN: Citlivost bude nizsi. Toto je vhodné pro vysokou intenzitu elektrického proudu a
pfi svafovani za  jasného svétla (svétlo lampy nebo sluneéni  zafeni).
Nastaveni na MAX: Citlivost bude vysSi. Toto je vhodné pro svafovani za nizké intenzity
elektrického proudu a pouziti za osvétleni.

5) BrouSeni

Pfepnutim tlacitka na ,GRINDING® je elektronika nastavena na brouSeni — elektronika nebude
zatmavovat.

WELDING  GRINDING
¥,V 0

Varovani:

NepouZivejte kuklu jestlize dochazi k nepravidelnému stmivani

- neni dodrzena rovnomérna vzdalenost odi a filtru
- pomala odezva (pracovni teplota je nizka)

- Spatné okolni svétlo

- znecistény vnéjsi kryt



Upozornéni:

- ujistéte se, ze tmava clona CoCek oli na svareci kukle je vhodna pro vase pouziti
- tato svareci kukla neni vhodna pro svareci prace laserem, laserové fezani nebo autogenoveé
svareni

- tyto svareci kukly jsou konstruovany pro ochranu oéi a tvare od jisker, prskani a skodlivého
zareni za obvyklych svafecich podminek. Nechrani pfed rizikem pfimého narazu, véetné
kousku kovu odletujicich pfi brouseni

- kukla nechrani proti tfaskavinam nebo leptavym kapalinam (Ziravinam).

- vyhnéte se pracovnim pozicim, kdy vystavite nechranénou ¢ast Vaseho téla jiskram, prskani a
nebo zpétnému zareni. Pouzivejte adekvatni a vhodnou ochranu, pokud se nemUlzete vyhnout
vystaveni pusobeni téchto jevl

- pfekontrolujte tésnost osviceni pfed kazdym pouzitim. Déle pfed kazdym pouzitim zkontrolujte,
zda je ochranny S&titek Cisty a ze Zadna nedistota nezakryva senzory na predni strané ¢ocky

- zkontrolujte vSechny &inné ¢asti pro znamky opotfebeni nebo poskozeni pfed kazdym pouzitim
- kazdy Skrabanec, prasklina nebo posSkozené ¢asti musi byt okamzité vyménény

- nedélejte zadné upravy na svareci kukle ani na elektronice. Neautorizované modifikace a
vyména soucasti s sebou pfinasi poruseni zaruky a vystavuje uzivatele riziku Urazu nebo
zranéni

- pokud ochranna ¢o¢ka neztmavne pfi zahajeni svafovani, okamzité zastavte praci

- tento model neni vodé-odolny, neponofujte a nenamacejte ochrannou clonu

- nepouzivejte Zzadna rozpoustédla na zadnych ¢astech kukly

- doporucené teplotni rozpéti pro kuklu je -10 az +60°C, nepouzivejte tato zafizeni mimo tento
teplotni rozsah

- pfi opomenuti nebo zanedbani téchto upozornéni a pokynt maze dojit i Urazu nebo zranéni

4. Nastaveni zatmaveni

Proud A
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VSeobecné zaruéni podminky

a) Servis vaSeho nafadi smi provadét pouze proskoleny pracovnik stanoveny
dodavatelem zafizeni a za pouziti originalnich nahradnich dild. Tim bude zajisténo
zachovani bezpec&nosti zafizeni.

b) V pfipadé servisu zafizeni poui[vejte vyhradné originalni nahradni dily a dodrzujte
pokyny v tomto manualu v kapitole ,Udrzba“. Pouziti neoriginalnich nahradnich dill di
nedodrzovani pokynl k udrzbé mohou zpUsobit riziko Urazu elektrickym proudem.

Dne 1.1.2014 vstoupil v platnost zakon ¢&. 89/2012 Sb. Firma XTline s.r.o. v souladu
s timto zakonem poskytuje na Vami zakoupeny vyrobek odpovédnost za vady po dobu 24
mésicl (u pravnickych osob 12 mésicu). Reklamace budou posouzeny nasim reklamacnim
oddélenim (viz nize) a uznané tyto bezplatné opravi servis firmy XTline s.r.o. Mistem pro
uplatnéni reklamace je prodejce, u kterého bylo zboZi zakoupeno. Reklamace, vCetné
odstranéni vady, musi byt vyfizena bez zbyte€ného odkladu, nejpozdéji do 30 dnu ode dne
uplatnéni reklamace, pokud se prodavajici s kupujicim nedohodnou jinak. Kupujici mize
uplatnit reklamaci osobné nebo zaslanim zboZi k reklamaci pfepravni sluzbou na vlastni
naklady, v bezpecném baleni.

Zasilka musi obsahovat reklamovany vyrobek, prodejni dokumenty, podrobny popis zavady
a kontaktni udaje (zpate¢ni adresa, telefon). Vady, které Ize odstranit, budou opraveny v
zakonné |huté 30 dnd (dobu Ize po vzajemné dohodé prodlouzit). Po projeveni skryté vady
materialu do 6 mésict od data prodeje, ktera nelze odstranit, bude vyrobek vyménén za
novy (vady, které existovaly pfi pfevzeti zbozi, nikoli vzniklé nespravnym pouzivanim nebo
opotfebenim). Na neodstranitelné vady a vady, které si je kupujici schopen opravit sam, Ize
po vzajemné dohodé uplatnit pfiméfenou slevu z kupni ceny. Narok na reklamaci naopak
zanika, jestlize:

- Byl vyrobek pouzivan v jinych podminkach nebo k jinym ucelim, nez ke kterym je
uren, nebo pouzivanim neoriginalnich nahradnich dild, nevhodnych nebo
nekvalitnich maziv apod.

- Byl vyrobek poskozen pusobenim vnéjSich mechanickych, teplotnich &i
chemickych vlivu.

- Bylo zafizeni poSkozeno nevhodnym skladovanim ¢&i manipulaci.

- Byl vyrobek pouzivan nad ramec pfipustného zatizeni.

Zaruka se nevztahuje na
prislusenstvi!



EU PROHLASENI O SHODE

ve znéni zakond ¢. 22/1997 Sb. o technickych pozadavcich na vyrobky, ¢. 90/2016 Sb.
0 posuzovani shody stanovenych vyrobk{ pfi jejich dodavani na trh, a ¢. 102/2001 Sb. o obecné bezpecnosti vyrobk(
1. Vyrobce produktu:
XTline s.r.o.
Primyslova 2054,
Velké Mezirici, 594 01
Ceska republika
2. Nazev produktu
Svareci kukla samostmivaci s prislusenstvim

3. Znacka produktu/typ/model:

XT5890 (model: YXE GRAND 958E, 958E PRO)

4. Uel a zamyslené pouZiti produktu

Vyrobek slouzi k: ochrané oci a pokozky uzivatele pred jiskrami a poskozenim zraku
UV a infracervenymi paprsky vyzarovanymi obloukem pri svarovani.

5. Harmonizované dokumenty a normy:
(EU) 2016/425

EN 175:1997
EN 379:2003 + A1:2009

6. Technicka dokumentace, certifikaty a dalSi dokumenty:
1161-ECS-18, 11321-ECS-14, 2148-ECS-19 / MR 21483-ECS-19
vyhotovené subjektem:

ECS GmbH - European Certification Service

Augenschutz und Personliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik

Toto prohlaseni o shodé vydava vyrobce na svoji vyhradni odpovédnost a deklaruje, Ze produkty
uvedené v bodé 3 jsou v souladu s normami a dokumenty uvedenymi v bodech 5 a 6.

Datum vystaveni Jjméno, funkce a podpis povéfené osoby
12.12.2022 XL Mine sro.

Primyslova 2054

DIC: CZ26246937

Michal Duben, jednatel
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1. Strucny obsah

Samocinne-stmievacia zvaracska kukla je ochrannd pracovnd pomaécka novej generdcie. Su tu vyuzité nové a
vysoko vedecké a technologické poznatky ako LCD, optoelektronicka identifikacia, solarne dobijanie,
mikroelektronika atd. Samostmievacia zvaracska kukla len efektivne nechrani zvaracovi oci od skodlivych
zableskov elektrického oblika, ale vdaka nej ma zvarad obe ruky volné a méze ich pouzivat k presnému
zvaranie. Preto mbze podstatné stupat kvalita vyrobkov a prace. Tato kukla ma Siroké pouZzitie pri réznom
zvarani, rezani, striekani, vyrezdvani drazok el. Oblukom atd".

2. Popis

1. Predna krycia
SoSovka

2. Elektronika

3. Vnutorna krycia
SoSovka

4. Hlavovy kriz

5. Kukla

6. Drziak elektroniky

2. Technicka sSpecifikacia

Velkost okna filtra: 98x87 mm
Velkost filtra 114x133x9 mm
UV/IR ochrana: DIN 16

Volitelné nastavenie: DIN 4/5-8/9-13
Brusenie: DIN 4

Napajanie: Solarni ¢lanek / Li-lon baterie
Zapnutie: PIné automatické
Stmievaci Cas: <1/300000 s
Oneskorenie zosvetlenia: 0,1-1,0s
Pracovna teplota: -10 az +60 °C
Celkova hmotnost: 525¢g

Model: YXE GRAND 958E



Tato samostmievacia kukla je vybavena filtraénou vlozkou, ktora ma zatmavovaciu funkciu. Pred
samotnym zvaranim je samostmievacia clona priehladna, takze zvara€ moze jasne vidiet pracovnu
plochu a akonahle za¢ne zvarat, samostmievacia clona okamzite automaticky stmavne. Prepinaci
Cas potrebny od priehladnej clony k zatmavenej je 0,0001 sekundy. Prepinaci ¢as potrebny od
zatmavenej clony k priehladnej moze byt nastaveny na 0,1 - 1 sekundu. Kukla je vybavena
priebezne nastavitelnou samostmievacou jednotkou, takze operator si moéze vybrat lubovolny rezim
zatmavenia v rozpiti od €. 9 do €.13 €i zvolit nastavenie pre brusenie.

WELDING GRINDING
f'f'f"-f-’r

Samostmievacia zvaracia kukla poskytuje obsluhe neustdlu a dpind ochranu proti UV/IR za
obvyklych podmienok. Uroveri ochrany od UV/IR je az DIN 16. Napajanie je vykonavané solarnymi
panelmi a 3V batériou, takZze uzivatel nemusi menit batérie, zapinat alebo vypinat dobijanie ani
vykonavat ziadnu inu ¢innost. Kukla je vybavena 2 setmi fotosenzorov, ktoré reaguju na elektricky
obluk.

3. Obsluha
1) Dobijanie

Dobijanie tejto helmy zaistuju solarne panely. Ich zapnutie alebo vypnutie je automaticky
kontrolované elektrickym obvodom. Tuto kuklu mézete pouzivat na pracu vzdy, ked
potrebujete a po skonéeni prace uloZit — je bezobsluzna.

2) Volba zatmavenia
Zapalenim obluka zorné pole okamZite stmavne. V tomto okamihu operator nastavi podla
technickych poziadaviek gombik nastavenia zatmavenia pre dosiahnutie optimalne;j
hodnoty.

3) Volba €asu zpozdéni

Nastavenim gombika oneskorenia (DELAY) na zadnej strane elektroniky moze byt ¢as potrebny na
zosvetlenie clony po zvarani upraveny v rozmedzi 0,1-1,0 sekundy.

Nastavenie na MIN: Cas potrebny na zosvetlenie clony po zvarani bude skrateny. Najkratsi ¢as je
cca 0,1 sekundy, v zavislosti od teploty zvaraného bodu a nastavenia zatmavenia. Toto nastvenie
je idealne na pasové zvaranie Ci kratke zvary. (Prepina¢ nastaveny na 5 - 8)



Nastavenie na MAX. Cas potrebny na zosvetlenie clony po zvarani bude predizeny. NajdIihsi &as je
okolo 0,9 sekundy zavisiac od teploty zvaraného bodu a nastavenia zatmavenia. Toto nastavenie
je idealny na zvaranie za vysokej intenzity pradu, kde je po zvarani Ziar. (Prepina¢ nastaveny na
9-13)

4) Volba citlivosti

Nastavenie citlivosti (SENSITIVITY) na zadnej strane elektroniky méze byt pozmenena citlivost
voCi okolitému svetlu.

Nastavenie na MIN: Citlivost bude nizSia. Toto je vhodné pre vysoku intenzitu elektrického pradu a
pri zvarani za jasného svetla (svetlo lampy alebo sinecné Ziarenie). Nastavenie na MAX: Citlivost
bude vysSia. Toto je vhodné na zvaranie za nizkej intenzity elektrického prudu a pouzitie za
osvetlenia.

5) Brusenie

Prepnutim tlagidla na ,GRINDING" je elektronika nastavena na brusenie — elektronika nebude
zatmavovat.

WELDING GRINDING
a7 O LELE

Varovanie:

NepouZzivajte kuklu ak - dochadza k nepravidelnému stmievaniu
- nie je dodrzana rovnomerna vzdialenost o¢i a filtra
- pomala odozva (pracovna teplota je nizka)
- zlé okolité svetlo

- znecisteny vonka;jsi kryt



Upozornenie:

- uistite sa, ze tmava clona SoSoviek oCi na zvaracej kukle je vhodna pre vase pouzitie

- tato zvaracia kukla nie je vhodna pre zvaracie prace laserom, laserové rezanie alebo
autogénové zvaranie

- tieto zvaracie kukly su konstruované na ochranu oci a tvare od iskier, prskani a Skodlivého
Ziarenia za obvyklych zvaracich podmienok. Nechrani pred rizikom priameho narazu, vratane
kuskov kovu odletujucich pri braseni

- kukla nechrani proti traskavinam alebo leptavym kvapalinam (zieravinam).

- vyhnite sa pracovnym poziciam, kedy vystavite nechranenu ¢ast Vasho tela iskram, prskaniu
alebo spatnému ziareniu. Pouzivajte adekvatnu a vhodnu ochranu, pokial sa nemdzete vyhnut
vystaveniu pbsobeniu tychto javov

- prekontrolujte tesnost osvietenia pred kazdym pouzitim. Dalej pred kazdym pouzitim
skontrolujte, Ci je ochranny §titok Cisty a ze ziadna nedistota nezakryva senzory na prednej
strane SoSovky.

- skontrolujte vSetky €inné €asti pre znamky opotrebenia alebo poSkodenia pred kazdym
pouzitim

- kazdy Skrabanec, prasklina alebo poskodené Casti musia byt okamzite vymenené

- nerobte ziadne Upravy na zvaracej kukle ani na elektronike. Neautorizované modifikacie a
vymena sucasti so sebou prinasa porusenie zaruky a vystavuje pouzivatela riziku Urazu alebo
zranenia

- pokial ochranna SoSovka nestmavne pri za€ati zvarania, okamzite zastavte pracu

- tento model nie je vode-odolny, neponarajte a nenamacajte ochrannu clonu

- nepouzivajte ziadne rozpustadla na ziadnych Castiach kukly

- odporucané teplotné rozpatie pre kuklu je - 10 az +60°C, nepouzivajte tieto zariadenia mimo
tento teplotny rozsah

- pri opomenuti alebo zanedbani tychto upozorneni a pokynov méze déjst aj urazu alebo
Zraneniu

4. Nastavenie zatmavenia

Proud A
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TIG 8 9 [ 10 | 1 EE [ 13 ]
MIG
t&3Kké kovy 9 10 1 12 13 14
MIG
lehké kovy 10 1 12 13 14
Autogen 0 (1] 12 [ 13 | 14 | 15
Plazma 9 10 11 12 13
Mikroplazma 4 5 6 7 8 9 10 1 12
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VSeobecné zaruéné podmienky

a) Servis vasho naradia smie vykonavat iba preskoleny pracovnik stanoveny dodavatefom
zariadenia a za pouzitia originalnych nahradnych dielov. Tym bude zaistené zachovanie
bezpednosti zariadenia.

b) V pripade servisu zariadenia pouzivajte vyhradne originalne nahradné diely a dodrzujte
pokyny v tomto manuali v kapitole ,Udrzba“. Pouzitie neoriginalnych nahradnych dielov Ci
nedodrziavanie pokynov na udrzbu mézu sposobit riziko Urazu elektrickym priadom.

Dra 1.1.2014 nadobudol platnost zakon &. 89/2012 Zb. Firma XTline s.r.o. v sulade s tymto
zakonom poskytuje na Vami zakupeny vyrobok zodpovednost za vady po dobu 24 mesiacov
(u pravnickych os6b 12 mesiacov). Reklamacie budu posudené nasim reklamaénym
oddelenim (vid' niZSie) a uznané tieto bezplatne opravi servis firmy XTline s.r.o. Miestom na
uplatnenie reklamacie je predajca, u ktorého bol tovar zakupeny. Reklamacia, vratane
odstranenia vady, musi byt vybavena bez zbyto¢ného odkladu, najneskdr do 30 dni odo dha
uplatnenia reklamacie, pokial sa predavajuci s kupujucim nedohodnu inak. Kupujuci moze
uplatnit’ reklamaciu osobne alebo zaslanim tovaru na reklamaciu prepravnou sluzbou na
vlastné naklady, v bezpe¢nom baleni.

Zasielka musi obsahovat reklamovany vyrobok, predajné dokumenty, podrobny popis
zavady a kontaktné udaje (spiatocna adresa, telefon). Vady, ktoré je mozné odstranit, budu
opravené v zakonnej lehote 30 dni (dobu je mozné po vzajomnej dohode predizit). Po
prejaveni skrytej vady materialu do 6 mesiacov od datumu predaja, ktory nemozno odstranit,
bude vyrobok vymeneny za novy (vady, ktoré existovali pri prevzati tovaru, nie vzniknuté
nespravnym pouzivanim alebo opotrebenim). Na neodstranitelné vady a vady, ktoré si je
kupujuci schopny opravit sam, je mozné po vzajomnej dohode uplatnit primeranu zlavu z
kupnej ceny. Narok na reklamaciu naopak zanika, ak:

- Bol vyrobok pouzivany v inych podmienkach alebo na iné ucely, nez na ktoré je
urceny, alebo pouzivanim neoriginalnych nahradnych dielov, nevhodnych alebo
nekvalitnych maziv a pod.

- Bol vyrobok poSkodeny pdsobenim vonkajSich mechanickych, teplotnych i
chemickych vplyvov.

- Bolo zariadenie poSkodené nevhodnym skladovanim ¢i manipulaciou.

- Bol vyrobok pouzivany nad ramec pripustného zatazenia.

Zaruka sa nevztahuje
na prislusenstvo!
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Stworzone dla wybitnych projektow.



1. Zawartosc

Samosciemniajgcy hetm spawalniczy jest nowg generacjg roboczych srodkdéw ochrony. Wykorzystujac do
swojego dziatania technologie high-end tj: ekran LCD, sensory swiattoczute, fotowoltaike, hetm spawalniczy
skutecznie chroni oczy przed oslepieniem tukiem elektrycznym pozwalajac spawaczowi na wygodng prace
obiema rekami. Hetm spawalniczy jest gtownie przeznaczony do stosowania przy spawaniu, cieciu,
natryskiwaniu i nacinaniu tukiem elektrycznym.

2. Opis

1. Szyba przednia
Aktywny system
optyczny

Szyba tylna
Zespot nagtownika
Hetm

Mocowanie

N

2

2. Specyfikacja techniczna

Aktywne pole widzenia: 98x87 mm

Rozmiar filtra: 114x133x9 mm
Ochrona UV/IR: DIN 16

Poziomy zaciemnienia: DIN 4/5-8/9-13
Przezroczystosé: DIN 4

Zasilanie: Ogniwo stoneczne/Akumulator Li-lon
Stan pracy: W petni automatyczny
Czas przetagczania: <1/300000 s
Opdznienie przetgczania: 0,1-10s
Temperatura pracy: -10°Cdo +60 °C
Masa: 525¢

Model: YXE GRAND 958E



Hetm spawalniczy posiada funkcje automatycznego przyciemniania pola widzenia. Przed
spawaniem ekran jest przezroczysty, dzieki temu spawacz moze wyraznie widzie¢ obszar roboczy
po rozpoczeciu spawania ekran automatycznie sie $ciemnia zapewniajgc wysokg ochrone wzroku
operatora. Czas przetgczania wynosi zaledwie 0,0001 sekundy. Czas potrzebny na przetgczenie ze
stanu przyciemnienia do stanu transparentnego mozna ustawi¢ w zakresie od 0,1 do 1 sekundy.
Hetm wyposazony jest w ptynnie regulowany filtr samosciemniajgcy, dzieki czemu operator moze
wybra¢ dowolny tryb przyciemniania w zakresie od nr 9 do nr 13 oraz wybrac¢ stopien czutosci.

Helm spawalniczy zapewnia operatorowi ciggta i petng ochrone przed promieniami UV/IR w
normalnych warunkach pracy. Stopieh ochrony UV/IR wynosi DIN 16. Zasilanie zapewniajg panele
stoneczne i akumulator 3V, dzieki czemu uzytkownik nie musi wymieniaé baterii, wigczac i wytgczacé
tadowania ani wykonywaé zadnej innej czynnosci. Hetm wyposazony jest w 2 zestawy
fotosensordow reagujacych na tuk elektryczny.

3. Obstuga

1) Ladowanie
tadowanie hetmu zapewniajg panele stoneczne. Ich wtgczanie i wytgczanie jest
automatycznie kontrolowane przez obwadd elektryczny. Mozesz go uzywac do pracy,
kiedy tylko tego potrzebujesz, i schowaé go, gdy skonczysz — bez wymogu nadzoru.

2) Opcja przyciemniania
Zapalenie tuku powoduje natychmiastowe zaciemnienie pola widzenia. W tym momencie
operator powinien dokonac regulacji pokrettem sciemniania zgodnie z wymaganiami
technicznymi, aby uzyskac optymalng jego wartosé.

3) Wybor czasu opdznienia

Regulujgc opdznienie pokrettem (DELAY) z tytu systemu optycznego, czas wymagany do
rozjasnienia apertury po spawaniu mozna nastawi¢ w zakresie 0,1-1,0 sekundy.

Ustawienie MIN: Czas potrzebny do rozjasnienia po spawaniu zostanie do czasu okoto 0,1
sekundy, w zaleznosci od temperatury miejsca spawania i ustawienia przyciemnienia. Ta
konfiguracja jest idealna do spawania punktowego lub krétkich spoin. (Przetgcznik ustawiony na
5-8).



Ustawienie MAX: Czas potrzebny do rozjasnienia po spawaniu zostanie wydtuzony. Najdtuzszy
czas wynosi okotfo 0,9 sekundy w zaleznosci od temperatury punktu

spawania i ustawienia przyciemniania. To ustawienie idealnie nadaje sie do spawania przy duzych
natezeniach pradu, gdzie po spawaniu wystepuje ciepto. (Przetgcznik ustawiony na 9-13)

4) Wybor czutosci

Ustawienie czuto$ci (SENSITIVITY) z tytu elektroniki umozliwia zmiane czutosci na swiatto
otoczenia.

Ustawienie na MIN: Czuto$¢ bedzie nizsza. Jest to odpowiednie przy duzym natezeniu pradu i
podczas spawania w jasnym Swietle (Swiatto lampy lub Swiatto stoneczne). Ustawienie na MAX:
Czutos¢ bedzie wyzsza. Nadaje sie do zastosowan spawalniczych i oswietleniowych o niskim
natezeniu pradu.

5) Szlifowanie

Po przetgczeniu przycisku na ,GRINDING” elektronika zostaje ustawiona w tryb szlifowania
— pole widzenia nie bedzie przyciemniane.

WELDING GRINDING
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Uwaga:

Nie uzywaj produkt, jesli - nastepuje nieregularne sciemnianie
- nie jest zachowana roéwna odlegto$¢ miedzy oczami a filtrem
- powolna reakcja (temperatura pracy jest niska)
- stabe oswietlenie otoczenia

- brudna szyba



Uwaga:

- upewnij sie, czy ten typ hetmu nadaje sie do aktualnie wykonywanej pracy oraz czy
oferowane poziomy pracy sg do niej odpowiednie.

- hetm nie nadaje sie do spawania laserowego, ciecia laserowego ani spawania
autogenicznego

- hetm zostat zaprojektowany w celu ochrony oczu i twarzy przed iskrami, odpryskami i
szkodliwym promieniowaniem w normalnych warunkach spawania. Nie chroni przed
ryzykiem bezposredniego uderzenia, w tym odpryskiwania kawatkow metalu podczas
szlifowania

- hetm nie chroni przed eksplozjami i cieczami zrgcymi (Srodkami zrgcymi).

- unikaj pozyciji pracy, w ktorych narazasz niezabezpieczong czes¢ ciata na iskry,
rozpryski lub promieniowanie. Jesli nie mozna unikng¢ narazenia na te zjawiska, nalezy
stosowac¢ odpowiednig ochrone

- przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ szczelnos¢ oswietlenia. Przed kazdym uzyciem
nalezy takze sprawdzi¢, czy pole widzenia oraz czujniki sg czyste

- Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ wszystkie aktywne czesci pod kgtem oznak zuzycia
lub uszkodzenia

- wszelkie zadrapania, pekniecia lub uszkodzone czesci nalezy natychmiast wymienic
- nie dokonywa¢ zadnych modyfikacji hetmu ani elementoéw elektronicznych.
Nieautoryzowane modyfikacje i wymiana czes$ci uniewazniajg gwarancje i narazajg
uzytkownika na ryzyko obrazen lub szkdd

- jezeli pole widzenia nie zostanie przyciemnione po rozpoczeciu spawania, nalezy
natychmiast przerwac prace

- ten model nie jest wodoodporny, unikaj zamoczenia oraz zalania hetmu i systemu
optycznego

- nie stosowac¢ zadnych rozpuszczalnikdw na zadnej czesci hetmu

- zalecany zakres temperatur dla hetmu to -10 do +60°C, nie nalezy uzywac tych
urzgdzen poza tym zakresem temperatur

- jesli te ostrzezenia i instrukcje zostang pominiete lub zlekcewazone, moze doj$¢ do
wypadku lub obrazen

4. Ustawienia zaciemnienia

Proud A
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Ogodlne warunki gwaranciji

a) Twoje narzedzie moze by¢ serwisowane wytgcznie przez przeszkolonego pracownika
wyznaczonego przez dostawce sprzetu i uzywajgcego oryginalnych czesci zamiennych.
Zapewni to utrzymanie bezpieczenstwa urzadzenia.

b) Podczas serwisowania urzadzenia nalezy uzywacC wytacznie oryginalnych czesSci
zamiennych i postepowac zgodnie z zaleceniami niniejszej instrukcji w rozdziale ,Konserwacja”.
Uzywanie nieoryginalnych czesci zamiennych lub nieprzestrzeganie instrukcji konserwaciji
moze spowodowac ryzyko porazenia prgdem.

Ustawa nr 89/2012 Sb. weszta w zycie 1 stycznia 2014 r. Firma XTline s.r.0. zgodnie z tg
ustawg zapewnia odpowiedzialnos¢ za wady zakupionego produktu przez okres 24 miesiecy
(12 miesiecy dla osob prawnych). Reklamacje zostang rozpatrzone przez nasz dziat reklamac;ji
(patrz ponizej) i jesli zostang uznane, zostang bezpfatnie naprawione przez serwis XTline s.r.o.
Miejscem ztozenia reklamacji jest sprzedawca, u ktérego towar zostat zakupiony. Reklamacja,
w tym usuniecie wady, musi by¢ rozpatrzona bez zbednej zwitoki, nie pdzniej niz w terminie 30
dni od dnia zgtoszenia reklamacji, chyba Ze sprzedajgcy i kupujacy uzgodnig inaczej. Kupujgcy
moze zgtosi¢ reklamacje osobiscie lub przesytajgc towar do reklamacji firmg transportowg na
wiasny koszt, w bezpiecznym opakowaniu.

Przesytka musi zawiera¢ reklamowany produkt, dokumenty sprzedazy, dokfadny opis wady
oraz dane kontaktowe (adres zwrotny, telefon). Wady, ktére mozna usung¢, zostang usuniete
w ustawowym terminie 30 dni (okres ten moze zosta¢ przediuzony za obopdlng zgoda). Jezeli
W ciggu 6 miesiecy od daty sprzedazy ujawni sie ukryta wada materiatowa, ktorej nie mozna
usung¢, towar zostanie wymieniony na nowy (wady, ktére istniaty w chwili odbioru towaru, a nie
byly spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem lub zuzyciem). W przypadku nieodwracalnych
wad oraz wad, ktére kupujacy jest w stanie naprawi¢ samodzielnie, za obopdlng zgoda, mozna
zastosowaé rozsgdng znizke od ceny zakupu. Natomiast prawo do dochodzenia roszczenh
wygasa, jezeli:

- Produkt byt uzywany w innych warunkach lub do celéw innych niz te, do ktérych jest
przeznaczony, lub przy uzyciu nieoryginalnych czesci zamiennych, nieodpowiednich
lub niskiej jakosci smardw itp.

- Produkt zostat uszkodzony przez zewnetrzne wptywy mechaniczne, termiczne lub
chemiczne.

- Urzadzenie zostato uszkodzone w wyniku niewlasciwego przechowywania lub
obstugi.

- Produkt byt uzywany poza dopuszczalnym obcigzeniem

Gwarancja nie obejmuje
akcesoriow!
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1. Content

The self-dimming welding helmet is a new generation of protective work equipment. New and highly
scientific and technological knowledge is used here, such as LCD, optoelectronic identification, solar
charging, microelectronics, etc. The self-dimming welding helmet not only effectively protects the welder's
eyes from harmful flashes of the electric arc, but thanks to it, the welder has both hands free and can use
them to accurate welding. Therefore, the quality of products and work can increase significantly. This
product is widely used for various welding, cutting, spraying, and cutting grooves. with electric arc etc.

2. Description

. Front cover lens

. Electronics

. Internal cover lens
. Head cross

. Helmet

. Electronics holder

OO WN -

2. Technical specifications

Filter window size: 98x87 mm
Filter size: 114x133x9 mm
UV/IR protection: DIN 16
Optional settings: DIN 4/5-8/9-13
Grinding: DIN 4

Power supply: Solar cell / Li-lon battery
Turn on: Fully automatic
Dimming time: <1/300000 s
Delay: 0.1-1.0s
Working temperature: -10°Cto +60 °C
Weight: 525¢g

Model: YXE GRAND 958E



This self-dimming helmet is equipped with a filter insert that has a dimming function. Before the actual
welding, the self-dimming screen is transparent, so the welder can clearly see the work surface, and once
they start welding, the self-dimming screen immediately darkens automatically. The switching time required
from a transparent aperture to an obscured one is 0.0001 seconds. The switching time required from a
darkened aperture to a transparent one can be set to 0.1-1 second. The helmet is equipped with a
continuously adjustable self-dimming unit, so the operator can choose any dimming mode in the range from
No. 9 to No. 13 or choose a grinding setting.

WELDING GRINDING
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The self-darkening welding helmet provides the operator with continuous and complete UV/IR
protection under normal conditions. The UV/IR protection level is up to DIN 16. The power supply is
provided by solar panels and a 3V battery, so the user does not need to change batteries, turn
charging on or off, or perform any other activity. The hood is equipped with 2 sets of photosensors
that react to an electric arc.

3. Operation

1) Charging
The charging of this helmet is provided by solar panels. Their switching on or off is
automatically controlled by an electrical circuit. You can use this hood for work whenever
you need and store it away when you're done - it's unattended.

2) Dimming settings
By igniting the electric arc, the field of vision immediately darkens. At this point, the
operator adjusts the dimming adjustment knob according to the technical requirements to
achieve the optimal value.

3) Delay settings
By adjusting the delay knob (DELAY) on the back of the electronics, the time required for the aperture to
lighten after welding can be adjusted in the range of 0.1-1.0 seconds.

Set to MIN: The time required for the aperture to lighten after welding will be reduced. The shortest time is
about 0.1 seconds, depending on the temperature of the welding point and the dimming setting. This setup
is ideal for strip welding or short welds. (Switch set to 5-8)



Set to MAX. The time required for the aperture to lighten after welding will be extended. The longest time is
around 0.9 seconds depending on the temperature of the welding point and the dimming setting. This
setting is ideal for high amperage welding where there is heat after welding. (Switch set to 9-13).

4) Sensitivity settings

The sensitivity setting (SENSITIVITY) on the back of the electronics can be used to change the
sensitivity to ambient light.

Set to MIN: Sensitivity will be lower. This is suitable for high current intensity and when welding

under bright light (lamp light or sunlight). Set to MAX: The sensitivity will be higher. This is suitable
for low current welding and lighting applications.

5) Grinding

By switching the button to "GRINDING", the electronics are set to grind - the electronics will not
dim.

WELDING GRINDING
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Warning:

Do not use the product if - irregular dimming occurs
- an even distance between the eyes and the filter is not maintained
- slow response (working temperature is low)
- poor ambient light

- dirty outer cover



Warning:

- make sure the dark lens hood of the welding helmet is suitable for your use

- this welding helmet is not suitable for laser welding, laser cutting or autogenous welding
- these welding helmets are designed to protect the eyes and face from sparks, spatter
and harmful radiation under normal welding conditions. It does not protect against the
risk of direct impact, including pieces of metal flying off during grinding

- the hood does not protect against explosions or corrosive liquids (corrosives).

- avoid working positions where you expose an unprotected part of your body to sparks,
splashes or back radiation. Use adequate and appropriate protection if exposure to these
phenomena cannot be avoided

- check the tightness of the lighting before each use. Also, before each use, check that
the protective label is clean and that no dirt is covering the sensors on the front of the
lens

- check all active parts for signs of wear or damage before each use

- any scratch, crack or damaged parts must be replaced immediately

- do not make any modifications to the welding helmet or the electronics. Unauthorized
modification and replacement of parts voids the warranty and exposes the user to the
risk of injury or harm

- if the protective lens does not darken when you start welding, stop work immediately

- this model is not waterproof, do not submerge or soak the protective screen

- do not use any solvents on any parts of the hood

- the recommended temperature range for the hood is -10 to +60°C, do not use these
devices outside this temperature range

- if these warnings and instructions are omitted or neglected, an accident or injury may
occur

4. Dimming settings

Proud A
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General warranty conditions

a) Your tool may only be serviced by a trained worker designated by the equipment supplier and
using original spare parts. This will ensure that the security of the device is maintained.

b) When servicing the device, use only original spare parts and follow the instructions in this
manual in the "Maintenance" chapter. The use of non-original spare parts or failure to follow the
maintenance instructions may cause a risk of injury or property damage.

Act No. 89/2012 Coll. has been valid since 1 January 2014. Company XTline s.r.o. in
accordance with this law, provides liability for defects on the product you purchased for a period
of 24 months (12 months for legal entities). Complaints will be assessed by our complaints
department (see below) and, if acknowledged, will be repaired free of charge by the XTline
s.r.o. service. The place for making a claim is the seller from whom the goods were purchased.
The complaint, including the removal of the defect, shall be handled without undue delay, no
later than 30 days from the date of application of the complaint, unless the seller and the buyer
agree otherwise. The buyer can make a claim in person or by sending the goods for claim by
transport service at his own expense, in safe packaging.

The shipment must contain the claimed product, sales documents, a detailed description of the
defect and contact information (return address, telephone). Defects that can be removed will be
corrected within the legal period of 30 days (the period can be extended by mutual agreement).
If a hidden material defect, which cannot be removed, becomes apparent within 6 months from
the date of sale, the product will be exchanged for a new one (defects that existed when the
goods were received, not caused by improper use or wear). A reasonable discount from the
purchase price can be applied to irreparable defects and defects that the buyer is able to repair
themselves, upon mutual agreement. On the other hand, the right to claim expires if:

- The product was used in other conditions or for purposes other than intended, or by
using non-original spare parts, inappropriate or low-quality lubricants, etc.

- The product was damaged by external mechanical, thermal or chemical influences.
- The device was damaged by improper storage or handling.

- The product was used beyond the permissible load.

Warranty does not
apply to accessories!
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